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Vorrichtung zur Amalgamabscheidung 



Be s chr e ibung 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Amalgamabschei- 
dung gemaft dem Oberbegriff des Patentanspruches 1. 

Dental-Amalgame sind Metallverbindungen aus Quecksilber , 
Silber, Zink, Kupfer. Aufgrund ihrer guten physikalischen 
Eigenschaf ten werden Amalgame bei der Zahnf iillungsherstel- 
lung im Dentalbereich genutzt. Beim Einbringen von Amalgam- 
Fullungen und beim Entfernen dieser Fiillungen durch Ausboh- 
ren entstehen Amalgamabf alle . Diese werden zusammen mit aus 
dem Mund abgesaugtem Spiilwasser und Speichel in das Abwas- 
sersystem des Zahnarztes uberfuhrt. Um einen Eintritt die- 
ser Schwermetalle in das Abwasserbeseitigungssystem zu ver- 
hindern, besteht das Problem, die Amalgampartikel vdr dem 
Eintritt in das offentliche Kanalisationssystem zu entfer- 
nen . 

Bekannt ist die Verwendung von Zentrifugen, . die die Amal- 
gampartikel aufgrund ihrer hoheren Dichte aus dem Abwasser 
abscheiden. Nachteilig beim Einsatz von Zentrifugen ist das 
in bestimmten Abstanden erf orderliche Abschalten, damit aus 
den Trommeln der Niederschlag abfliefien kann. Hinzu kommt, 
dass die . Zentrif ugalabscheider eine aufwendige Geratetech- 
nik erfordern. Mit einem schnell laufenden Motor enthalten 
sie bewegte Teile. Das Verfahren ist teuer und wartungsin- 
tensiv.Es ist eine dauerhafte Net zversorgung erf orderlich . 



Die Sammelbehalter der Abscheider mussen regelmafiig gewech- 
selt und der Entsorgung zugefiihrt werden. 

Bekannt sind auch filternde Abscheider, die den abzutren- 
nenden Feststoff , in diesem Falle Amalgam, aus den dentalen 
Abwassern heraus filtern. Da das Amalgam einen sehr hohen 
Feinstkornanteil enthalt, neigen die Filter nachteiliger- 
weise schnell zum Zusetzen und Verstopfen. 

Sedimentationsabscheider nutzen das Sinkverhalten der rela- 
tiv schweren Amalgampartikel . Sie weisen eine im Wesentli- 
chen horizontale Wasserstromung auf-, deren Geschwindigkeit 
so klein sein muss, dass die Partikel wahrend der Verweil- 
zeit mit ihrer Sinkgeschwindigkeit die Sedimentationsf lache 
erreichen konnen. Daraus resultiert die Notwendigkeit klei- 
ner Sinkwege bei grofien Sedimentationsf lachen . Das Amalgam 
sinkt in Richtung Sedimentationsf lache und kommt auf dieser 
zum Liegen. Die Stromungsgeschwindigkeit des dentalen Ab- 
wassers darf nicht so grofr sein, dass die Partikel wieder 
von der Sedimentationsf lache abgespult werden. Zur Gewahr- 
leistung der Abscheidewirkung muss ein maximaler Wasser- 
durchfluss festgelegt werden. 

So ist in der WO 98/46 324 eine Vorrichtung zur Abscheidung 
von Feststoffen aus Flussigkeiten durch Sedimentation, ins- 
besondere zur Abscheidung von Amalgam aus Wasser beschrie- 
ben. Diese Vorrichtung weist ein Gehause mit Durchstro- 
mungs- und Sedimentationsbereichen auf. Der Sedimentations- 
bereich besteht aus einer grofieren Zahl parallel fixierter, 
horizontal angeordneter Platten, deren Oberflachen Erhohun 7 
gen und Vertiefungen aufweisen, die die Platten in einem 
bestimmten Abstand halten. Durch die Raume zwischen den 
Platten wird in laminarer Stromung das Abwasser gefuhrt. 
Hierbei sediment ieren die Amalgamteilchen auf den Platten- 
oberf lachen. Diese Vorrichtung ist zur mehrfachen Verwen- 



dung ausgefuhrt und hat den Nachteil, dass der Reinigungs- 
aufwand, d.h. das Entfernen der niedergeschlagenen Amalg.am- 
teilchen von den Platten, sehr aufwendig ist. Die Fertigung 
des Plattenpaketes aus Edelstahl ist sehr aufwendig und 
teuer. Laut- Vorschrift muss der Abscheider mit einer Full- 
standsmesseinrichtung ausgestattet sein. In diesem Falle 
wird die Beladungsmenge bestiramt, in dem der gesamte Ab- 
scheider auf eine externe Waage gestellt wird, die die Men- 
ge des abgeschiedenen Amalgams misst. Das verteuert die A- 
malgamabscheidung in einer Zahnar ztpraxis . 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung 
zur Amalgamabscheidung mit einfach her zustellender Sedimen- 
tationsf lache anzubieten, bei der die Trenniing des abge- 
schiedenen Amalgams von der Vorrichtung durch Recyceln der 
Gesamtvorrichtung auf sehr effektive Weise durchgef uhrt 
werden kann und mit der eine Fullstandsmessung ohne Verwen-. 
dung externer Gerate moglich ist. 

Die Losung der Aufgabe erf olgt mit den Merkmalen . des Pa- 
tentanspruches 1. Vorteilhafte Weiterbildungen sind in den 
Unteranspriichen angegeben . 

So ist die erf indungsgemaSe Vorrichtung zur Amalgamabschei- 
dung aus dentalen Abwassernv bestehend aus Durchstromungs- 
bereich und Sedimentationsbereich, die in einem Gehause mit 
einer Offnung fur die Abwasser zuf uhrung und einer Offnung 
fur die Abwasserabf uhrung angeordnet sind, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Gehause, in dem eine Eintrittskammer , 
eine Durchtrittskammer , in der sich ein aus Folienlagen be- 
stehender Abscheider befindet, und eine Austrittskammer an- 
geordnet sind, bis auf einen Abwassereintritt und einen Ab- 
wasseraustritt f lussigkeitsdicht verschlossen . ist und 
StandfizBe aufweist, wobei in Hohlraumen der StandfuBe sich 



mindestens eine Druckkammer befindet, die mit Druckanderun- 
gen messenden Drucksensoren kombiniert ist. 

In einer Ausgestaltung der Erfindung ist die Eintrittskam- 
mer, die Durchtrittskammer .mit dem Abscheider sowie die 
Austrittskammer in Flieftrichtung horizontal nacheinander 
angeordnet, wobei sich der Abwassereintritt und der Abwas- 
seraustritt jeweils an der hochsten Stelle der Eintritts- 
kammer bzw. der Austrittskammer befinden. 

In einer Weiterbildung der Erfindung ist der Abscheider ein 
durchstrombarer Formkorper, der aus einer in mehreren Lagen 
anliegenden Strukturf olie besteht. 

In einer weiteren Ausbildung der Erfindung ist der Abschei- 
der ein durchstrombarer Formkorper, der aus mehreren alter- 
nierend angeordneter Lagen, einer eng anliegenden Struktur- 
folie und einer Glattfolie besteht. 

Gemaft einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung besteht 
der einen Formkorper bildende Abscheider aus einer gewi- 
ckelten Strukturf olie oder mit einer Glattfolie kombinier- 
ten gewickelter Strukturf olie, so dass durch einfache Auf- 
wicklung beider Folien oder auch nur der Strukturf olie ein 
in Langsrichtung durchstrombarer Formkorper entsteht. 

Eine weitere Ausgestaltung der Erfindung sieht vor, dass 
der einen Formkorper bildende Abscheider aus ineinander ge- 
schobenen, aus Strukturf olie oder Strukturf olie und Glatt- 
folie bestehenden, rohrformigen Elementen besteht. 

Weitere Ausgestaltungen der Erfindung sehen vor, dass die 
Langsstrukturierungen durch unterschiedliche Plissierstruk- 
turen wie Dreiecke, Vierecke oder Trapeze gebildet werden. 



Daruber hinaus ist. auch moglich, lamellenartige, wabenarti- 
ge oder wellenartige Strukturen zu verwenden. 

Vorteilhaft ist es auch, die Strukturf olie so zu gestalten, 
dass nur punktuelle Erhohungen oder Vertiefungen vorgesehen 
sind. Weitere hier nicht gesondert genannte Strukturen mit 
auch abstandshaltender Wirkung fallen naturlich unter den 
Begriff Strukturf olie . Die Abstande zwischen den Folienla- 
gen liegen optimal zwischen 1 und 10 mm. 

<. 

In einer weiteren Ausgestaltung ist vorgesehen, dass die 
Sedimentationsf lachen der Strukturf olie aufgeraut sind, um 
noch eine bessere Sedimentation der Amalgamteilchen zu er- 
reichen. 

In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung ist zwischen 
Eintrittskammer und Durchtrittskammer eine Lochplatte ange- 
ordnet, deren Locher anstromseitig Senkungen aufweisen. 

Von wesentlichem Vorteil ist auch gemaB einer Weiterbildung 
der Erfindung, ein in der Eintrittskammer vorgesehenes 
Stromungsleitelement , das in den oberen Bereich der Ein- 
trittskammer angeordnet ist. In Kombination mit der Loch- 
platte wird damit uber die gesamte Hohe des Gehauses eine 
laminare Stromung in den Stromungskanalen des Abscheiders 
erzeugt. Eine vollstandige Befullung des Gehauses mit Was- 
ser ohne Totraume ist dadurch moglich. Hinzu kommt eine 
vorteilhaf te Geruchsverschluss-Wirkung . 

Eine weitere Ausgestaltung der Erfindung sieht vor, dass an 
der hochsten Stelle der Durchtrittskammer oberhalb des Ab- 
scheiders ein Entluf tungskanal angeordnet ist, der mit dem 
in der Austritt skammer befindlichen Abwasseraustritt in 
Verbindung steht. Dadurch wird erreicht, dass entstehende 
Gase oder vorhandene Luf teinschlusse in Verbindung mit der 



Stromungsf uhrung in diesem Entluf tungskanal gesammel-t und 
direkt durch den Abwasseraustritt aus der Vorrichtung ent- 
fernt werden konnen. 

Eine weitere Ausgestaltung sieht im Abwasseraustritt eine 
Durchf lussbegrenzung vor. 

Eine besondere Ausgestaltung der Erfindung sieht vor, dass 
die in einem Standfufi bef indliche Druckkammer eine gasun- 
durchlassige, elastische Folie aufweist, die nach Fiillung 
mit Luft Oder einem anderen .Gas unter leichtem Uberdruck 
eine Wolbung nach auiien aufweist, so dass bei einer Masse- 
erhohung der Vorrichtung bei der Abscheidung von Amalgam 
durch Eihdrucken .der Folie ein hoherer messbarer Druck in 
der Druckkammer entsteht, der als Mali fur die Fullstandsan- 
zeige dient. Dazu ist es erf orderlich, dass der Fullstands- 
messer drucksensorisch mit der Druckkammer verbunden ist. 

Die erfindungsgemafie Vorrichtung besteht aus recycelbaren 
Kunststoff. Sie lasst sich zerkleinern und vollstandig re- 
cyceln, wenn das Amalgam abgetrennt ist. 

Im Folgenden wird die Erfindung anhand eines Ausfuhrungs- 
"beispieles und Zeichnungen naher erlautert. 

Es zeigen 

Fig. 1 einen schematischen Langsschnitt der Vorrichtung mit 
drahtlos ubertragbarer Fiillstandsanzeige, 

Fig. 2 einen schematischen Langsschnitt der Vorrichtung mit 
aufien anliegender Fiillstandsanzeige , 

Fig. 3 eine Querschnittsdarstellung der Eintrittskammer des 
Abscheiders in Flieftrichtung gesehen, 
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4 eine perspektivische beispielhaf te Darstellung der 
Gesamtvorrichtung, 

5 eine perspektivische Darstellung des geteilten Ge- 
hauses der Vorrichtung, 

6 eine schematische Schnittdarstellung des Abscheiders 
mit aus Struktur- und Glattfolie gebildeten, inein- 
ander geschobenen rohrf ormigen Elementen, 

7 eine schematische Querschnittsdarstellung des Ab- 
scheiders in der auf gewickelten Variante, 

8 eine schematische Querschnittsdarstellung des. Ab- 
scheiders mit quadratischer Querschnittsf lache unter 
Verwendung rohrf ormiger Einzelelemente, 

9 eine schematische Querschnittsdarstellung des Ab- 
scheiders in der auf gewickelten Variante mit quadra* 
tischem Querschnitt, 

Fig. 10 
bis 

Fig. 16 verschiedene Ausgestaltungen der Strukturf olie, 

Fig. 17 eine schematische Darstellung der Ve.rbindung - einer 
Strukturf olie mit einer Glattfolie, 

Fig. 18 eine schematische perspektivische Darstellung eines 
Abscheiders und 

Fig. 19 eine Querschnittsdarstellung der Austrittskammer 
entgegen der Flieftrichtung gesehen. 



8 



Fig. 1 zeigt in schematischer Darstellung einen Langs- 
schnitt der erfindungsgemaBen Vorrichtung. Im Inneren eines 
Gehauses 10 sind eine Eintrittskammer 40, eine Durchtritts- 
kammer 50 und eine Austrittskammer 60 vorgesehen. Das Ge- 
hause 10 weist einen Griff 15 auf, mit dem es moglich ist, 
die Vorrichtung auf einfache Weise zu transportieren . Im 
unteren Bereich des Gehauses 10 ist ein Standfuft (vorn) 13 
und ein Standfuft (hinten) 14 angeordnet, auf denen die Vor- 
richtung einen sicheren Stand hat. Durch einen Abwasserein- 
tritt 41 gelangt das Abwasser in die Eintrittskammer 40. 
Ein Stromungselement 42 , das von oben in die Eintrittskam- 
mer hineinragt und die Durchf lussf lache urn etwa 30% be- 
grenzt, ermoglicht die Ausbildung eines syphonartigen Ge- 
ruchsverschlusses . 

Das Abwasser flieftt dann durch eine Lochplatte 20, in der 
eine groiiere Anzahl von Lochern 21 liber die Flache der 
Lochplatte 20 verteilt angeordnet sind, die anstromseitig 
eine Senkung 22 aufweisen. Die Lochplatte 20 wird zwischen 
einer Arretierung ( vorn) 11 und einer Arretierung (hinten) 12 
gehaltert. In der Durchtrittskammer 50, die hinter der 
Lochplatte 20 angeordnet ist, befindet sich ein Abscheider 
30. Der Abscheider 30 wird durch die Arretierung (hinten) 
und eine Haltekante 17 in der Durchtrittskammer 40 fixiert. 
Oberhalb des Abscheiders 30 ist in der Durchtrittskammer 50 
ein Entluf tungskanal 51 vorgesehen, der unmittelbare Ver- 
bindung mit der Austrittskammer 60 besitzt. In dem sich et- 
wa von der Mitte der Durchtrittskammer 50 bis zur Aus- 
trittskammer 60 hinziehenden Entluf tungskanal 51 konnen 
sich eventuell entstehende Gase bzw. Luf teinschlusse sam- 
meln, die dann direkt uber einen Abwasseraustritt 61 der 
Austrittskammer 60 abgeleitet werden konnen. 



Im Abwasseraustritt 61, der an der hochsten Stelle der Aus- 
trittskammer 60 angeordnet ist, befindet sich eine Durch- 
f lussbegrenzung 62. 

In bzw. aufterhalb des Gehauses 20 ist eine Fullstandsmes- 
sung 70 angeordnet. Als Teil dieser Fullstandsmessung ist 
im Standfuft (hinten) 14 eine Druckkammer 72 vorgesehen, die 
mit einer Folie 71, die gasundurchlassig und elastisch ist, 
nach unten verschlossen ist. Aufgrund der Gasfiillung, die 
unter leichtem Uberdruck steht, ist die Folie 71 nach auBen 
gewolbt, so dass die gesamte erf indungsgemafte Vorrichtung 
einseitig, nur auf dem Standfuft (hinten) 14, auf einer Art 
Luftkissen steht. Je mehr Amalgam sich im Abscheider ab- 
scheidet, desto starker ist der Druck auf die gewolbte Fo- 
lie 71 und der Druck in der Druckkammer 72 erhoht sich. Die 
Druckerhohung ist proportional zur Massenzunahme der Vor- 
richtung . 

Ein in der Druckkammer 72 befindlicher Drucksensor ( Funk) 76 
ist mit einem Funksender versehen, der ein auften befindli- 
ches Empf angsgerat 77 mit den entsprechenden jeweiligen 
Druckdaten versorgt, wobei beim Erreichen eines Grenzwertes 
von einer integrierten Alarmbox 74 ein akustisches oder vi- 
suelles Signal abgegeben wird, dass die voile Beladung der 
Vorrichtung mit Amalgam signalisiert . In diesem Falle wird 
die gesamte Vorrichtung' aus dem zahnarztlichen Abwassernetz 
entfernt und einem Entsorger zugefiihrt, der aufgrund der 
erf'indungsgemaiien Materialwahl und Zusammenset zung der Vor- 
richtung das gesamte Gerat zerschreddert und das sedimen- 
tierte Amalgam auf einfache Weise abtrennt. 

In der Arztpraxis kann unkompliziert nach der Entfernung 
des gefiillten Gerates ein neues Gerat angeschlossen werden. 

Fig. 2 zeigt eine zweite Variante der Fullstandsmessung, 
bei der uber eine Druckdurchf uhrung 73 durch eine Wandung 
16 des Gehauses 10 die Druckanderungen in der Druckkammer 
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unmittelbar an einen auften angebrachten Drucksensor 75 
ubertragen wird, der dann die entsprechenden elektronischen 
Verarbeitungen durchfuhrt, die die Alarmbox 74 zur Signali- 
sierung des maximalen Fullstandes der Vorrichtung veranlas- 
sen . 

Fig. 3 zeigt die erf indungsgemafte Vorrichtung in Schnitt- 
darstellung, wobei der Schnitt in Flieftrichtung gesehen vor 
der Lochplatte 20 erfolgt ist. Die Locher 21 der Lochplatte 
20 sorgen dafiir, dass groftere Bestandteile des dentalen Ab- 
wassers an dieser Stelle zuriickgehalten werden. Die Senkung 
22 verhindert hierbei ein Verstopf en der kleineren .Locher 
21. Das unmittelbar hinter dem Wassereintritt 41 angeordne- 
te Stromungsleitelemeht 42 wirkt, nachdem das Gehause 10' 
vollstandig mit Abwasser geflillt ist, als Geruchsver- 
schluss. 

Fig. 4 zeigt beispielhaft in perspektivischer Darstellung 
die Gesamtansicht einer erf indungsgemafien Vorrichtung mit 
dem Abwassereintritt 41, dem Abwasseraustritt 61 sowie dem 
Entluf tungskanal 51 und der Druckkammer 72. Am Griff 15 
lasst sich die Vorrichtung handlich transportieren . 
Die Vorrichtung ist so nicht mehr zu offnen. Die Entfernung 
des Amalgams erfolgt nach Zerstorung der gesamten Vorrich- 
tung durch beispielsweise Schreddern. 

Fig. 5 zeigt ebenfalls beispielhaft die erf indungsgemafte 
Vorrichtung in zerlegter, perspektivischer Darstellung. Die 
beiden- hier dargestellten Ha.lften des Gehauses 10 werden 
nach dem Einbau der Lochplatte 20 und des Abscheiders 30 
miteinander verklebt oder verschweifit . Ein Offnen der Vor- 
richtung ist nicht vorgesehen, da das Gesamtgerat im Falle 
der maximalen Fullung mit Amalgam gegen ein neues Gerat 
ausgetauscht wird, wahrend das gefullte Gerat zerschred- 
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dert, das Amalgaman abgetrennt und das gesamte Material ei- 
nem Recycling zugefiihrt wird. 

Bei der in Fig. 4 und Fig. 5 dargestellten perspektivischen 
Form der erf indungsgemafien Vorrichtung handelt es sich urn 
eine bevorzugt eingesetzte zylindrische Form, da der aus 
der Strukturf olie 32 und Glattfolie 34 geformte Abscheider 
30 sich in der zylindrischen Variante besonders vorteilha-ft 
herstellen lasst. Das hier dargestellte Gehause 10 kann auf 
verschiedene Weise hergestellt werden, insbesondere bietet 
sich eine sprit zgusstechnische Herstellung an. Im Gehause 

10 sind die Eintrittskammer 40, die Durchtrittskammer 50 
und die Austritt skammer 60 vorgeformt enthalten, wobei zwi- 
schen der Arretierung ( vorn) 12 und' der Arretierung (hinten) 

11 die Lochplatte 20 fixiert und in der Durchtrittskammer 
50 der Abscheider 30 eingelegt wird. Im oberen Teil des Ge- 
hauses 10 jeweils an den Enden der zylindrischen Form sind 
auch in zylindrischer Ausfuhrung. der Abwassereintritt 41 
und der Abwasseraustritt 61 angeordnet, die aufgrund ihrer 
Formung mit Abwasserschlauchen oder Rohren verbindbar sind. 
Der nach oben ausgewolbte Entliif tungskanal 51 erweitert 
sich von der Mitte des Gehauses 10 zum Abwasseraustritt 61 
hin, damit auftretende Gas- oder Luf tansammlungen ungehin- 
dert in den Abwasseraustritt 61 eintreten konnen. Der auBen 
angeformte Standfuft (vorn) 13 und der Standfufi (hinten) 14 
verleihen der Vorrichtung ausreichende Standsicherheit . In 
den dort vorgesehenen Hohlraumen ist die Anordnung einer 
Druckkammer 72 erf indungsgemaft vorgesehen, die als Teil des 
Fullstandsmessers 70 eine exakte Beladungsdichte mit Amal- 
gam moglich macht . 

In Fig. 6 bis Fig. 9 sind Quer schnittsvarianten des Ab- 
scheiders 30 dargestellt, der aus einer Strukturf olie 32 
und einer Glattfolie 34 aufgebaut ist. 
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In Fig. 6 und Fig. 8 sind insbesondere die Kombinationen 
der Strukturf olie ' 32 und der Glattfolie 34 dargestellt, die 
durch das Ineinanderschieben rohrf ormiger Elemente entstan- 
den ist, wahrend in Fig. 7 und Fig. 9 die beiden kombinier- 
ten Strukturf olien 32 und Glattfolien 34 aufgewickelt sind. 

In Fig. 10 bis Fig. 16 sind beispielhaf t verschiedene Aus- 
fiihrungen der Strukturf olie 32 dargestellt, die wie Fig. 17 
zeigt, mit einer Glattfolie 34 kombiniert werden konnen, in 
dem beide zusammengelegt und anschlieftend aufgewickelt wer- 
den bis der Abscheider 30 die Form erreicht, die in die 
Durchtrittskammer 50 diese ausfiillend einlegbar ist. Diese 
Form ist beispielsweise in Fig. 18 perspektivisch darge- 
stellt. 

Fig. 19 zeigt eine Schnittdarstellung der Vorrichtung ent- 
gegen der Fliefirichtung des Abwassers gesehen, aus der der 
in die Durchtrittskammer 50 eingelegte Abscheider 30 er- 
sichtlich ist. Oberhalb des Abscheiders 30 ist der Entluf- 
tungskanal 51 als Auswolbung des Gehauses 10 angeordnet . 
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Bezugszeichenliste 



10 Gehause 

11 Arretierung (hinten) 
10 12 Arretierung (vorn) 

13 Standfuft (vorn) 

14 Standfufi (hinten) 

15 Griff 

16 Wandung 

) 15 17 Haltekante 

w 

20 Lochplatte 

21 Loch 

22 Senkung 

20 

30 Abscheider 

31 Stromungskanal 

32 Strukturfolie 

33 Wandung 

25 34 Glattfolie 



40 Eintrittskammer 

4 1 Abwassereintritt 

42 Stromungs lei t element 

50 Durchtrittskammer 

51 Entluf tungskanal 



60 Austrittskammer 

35 61 Abwasseraustritt 

62 Durchf lussbegrenzung 

7 0 Fullstandsmesser 

71 Folie 



5 7 2 Druckkammer 

7 3 Druckdurchf iihrung 

7 4 Alarmbox 

75 Drucksensor 

76 Drucksensor (Funk) 
10 77 Empf angsgerat 
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Paten tanspriiche 



Vorrichtung zur Amalgamabscheidung aus dentalen Abwas- 
sern, 

bestehend aus Durchstromungsbereiche und Sedimentations- 
bereiche, die in einem Gehause mit einer Offnung fur die 
Abwasserzuf iihrung. und einer Offnung fur die Abwasserab- 
fuhrung angeordnet sind, 

dadurch gekennzeichnet, dass 

das Gehause (10), in dem eine Eintrittskammer (40), eine 
Durchtrittskammer (50) , in der sich ein aus Folien be- 
stehender Abscheider (30) befindet, und eine Austritts- 
kammer (60) angeordnet sind, bis auf einen Abwasserein- 
tritt (41) und einen Abwasseraustritt (61) f liissigkeits- 
dicht verschlossen ist und Standfufte (13, 14) aufweist, 
wobei in Hohlraumen der Standfiifie (13, 14) sich mindes- 
tens eine Druckkammer (72) befindet, die mit Druckande- 
rungen messenden Drucksensoren (75, 76) kombiniert ist, 

Vorrichtung nach Anspruch l r 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die Eintrittskammer (40) , die Durchtrittskammer (50) mit 
dem Abscheider (30) sowie die Austrittskammer (60) in 
Flieftrichtung horizontal nacheinander angeordnet sind, 
wobei sich der Abwassereintritt (41) und der Abwasser- 
austritt -(61) jeweils . an der hochsten Stelle der 
Eintrittskammmer (40) bzw. Austrittskammer (60) befin- 
den . 
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Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet , dass 

der Abscheider (30) ein durchstrombarer Formkorper ist, 
der aus einer, in mehreren Lagen anliegenden Strukturfo- 
lie (32) besteht. 

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

der Abscheider (30) ein durchstrombarer Formkorper ist, 
der aus in mehreren Lagen alternierend anliegenden 
Strukturfolie (32) und einer Glattfolie (34) besteht. 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

der einen Formkorper bildende Abscheider (30) aus einer 
gewickelten Strukturfolie (32) oder mit einer Glattfolie 
(34) kombiniert gewickelten Strukturfolie (32) besteht. 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

der einen Formkorper bildende Abscheider (30) aus inein- 
ander geschobenen, aus Strukturfolie (32) oder Struktur- 
folie (32) und Glattfolie (34) bestehenden rohrformigen 
Elementen besteht . 
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7. Vorrichtung nach einem cier Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet , dass 

die Strukturf olie (32) in Fliefirichtung des Abwassers 
gesehen durchgehende Langsstrukturen aufweist. 

8. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die Strukturf olie (32) eine ' Plissierst ruktur , bestehend 
aus Dreiecken, Vierecken, Trapezen, aufweist. 

9. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die Strukturf olie (32) lamellenartige, wabenartige oder 
wellenartige Strukturen oder punktuelle Erhohungen oder 
Vertiefungen aufweist. 

10. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die Sedimentationsf lichen der Strukturf olie (32) aufge- 
raut sind. 

11. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

das zwischen der Eintrittskammer (40) und der Durch- 
trittskammer (50) eine Lochplatte (20) angeordnet ist, 
deren in Locher (21) anstromseitig Senkungen (22) auf- 
weisen. 
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Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 11 , 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die Eintritt skammer (40) ein Stromungsleitelement (42) 
aufweist, das im oberen Bereich der Eintrittskammer . 
(40) angeordnet ist. 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

an der hochsten. Stelle der Durchtritt skammer (50) ober- 
halb des Abscheiders (30) eine Entluf tungskanal (51) 
angeordnet ist, der mit dem in der Austrittskammer (60) 
befindlichen Abwasseraustritt (61) in Verbindung steht. 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

der Abwasseraustritt (61) eine Durchf lussbegrenzung 
(62) aufweist. 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die in einem Standfuft (13, 14) vorgesehene Druckkammer 
(72) eine gasundurchlassige, elastische. Folie (71) auf- 
weist . 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die Druckkammer (72) Luft oder ein anderes Gas enthalt 
und unter leichtem Uberdruck steht. 
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Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 16, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

der Fullstandsmesser (70) drucksensorisch mit der 
Druckkammer (72) verbunden ist. 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 17, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die Querschnittsf lache des Abscheiders (30) rund, oval 
oder eckig ist. 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 18, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die Querschnittsf lache des Gehauses (10) rund, oval o- 
der. eckig ist. 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 19, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die Vorrichtung aus recycelbaren Kunststoffen besteht. 
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Zusaxnmenf assung 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Amalgamabschei- 
dung aus dentalen Abwassern. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe ziigrunde, . eine Vorrichtung 
zur Amalgamabscheidung mit einfach herzustellender Sedimen- 
tationsf lache anzubieten, bei der die Trennung des abge- 
schiedenen Amalgams von der Vorrichtung durch Recyceln der' 
Gesamtvorrichtung auf sehr effektive Weise durchgefuhrt 
werden kann und mit der eine Fiillstandsmessung ohne Verwen- 
dung externer Gerate moglich ist. 

Die Losung der Aufgabe erfolgt mit einer Vorrichtung,' die 
dadurch gekennzeichnet ist, dass das Gehause (10), in dem 
eine Eintrittskammer (40), eine Durchtritt skammer (50), in 
der sich ein aus Folien bestehender Abscheider (30) befin- 
det, und eine Austritt skammer (60) angeordnet sind, bis auf 
einen Abwassereintritt (41) und einen Abwasseraustritt (61) 
f liissigkeitsdicht verschlossen ist.. und Standfiifte (13, 14) 
aufweist, wobei in Hohlraumen der Standfufle (13, 14) sich 
mindestens eine Druckkammer (72) befindet, die mit Druckan- 
derurlgen messenden Drucksensoren (75, 76) kombiniert ist. 
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